
НАЦИОНАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО КОНТРОЛЯ СВАРКИ

СВИДЕТЕЛЬСТВО
№ АЦСТ-112-00774

о готовности организации-заявителя к применению 
аттестованной технологии сварки 

в соответствии с требованиями РД 03-615-03

Организация: ООО «Геоинформ»
ИНН: 5504001644

(142701, Московская область, Ленинский район, г. Видное ул. Ольховая, д. 3, пом. 14, каб. 2)

Свидетельство действительно только для организации без учета филиалов
(обособленных подразделений).

Вид аттестации: Первичная 
Способы сварки: МП+АППГ 
Группы и технические устройства:
НГДО
1. Промысловые и магистральные нефтепродуктопроводы, трубопроводы 
нефтеперекачивающих станций (НПС), обеспечивающие транспорт нефти и нефтепродуктов 
при сооружении, реконструкции и капитальном ремонте.

Приложение: Область распространения на 1 листе

Основание: Заключение № АЦСТ-112-00935 от 21.08.2023 г.
Наименование и юридический адрес АЦСТ-112: ООО "Тюменский центр аттестации 
625019, город Тюмень, улица Республики, дом 252, строение 48.

Дата выдачи 23.08.2023 г. Свидетельство действительно до 23.08.2027 г. 
Генеральной директор СРО Ассоциация «НАКС» Прилуцкий А.И. ИЙБ^^'0

Свидетельство размешено на
сайте http://naks.ru, подписано •
усиленной квалифицированной 
ЭЦП (Сертификат: 01F40A9D00 j ^ j  
EFAFFDA641E98D6053E02933, S w W H v f c  
Владелец сертификата: СРО АССОЦИАЦИЯ "НАКС") 
Проверить подлинность (подробнее http://naks.ru/check/)

Новоселов С.ВВыдал

http://naks.ru
http://naks.ru/check/
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Группа технических устройств: НГДО(1) Приложение к Свидетельству АЦСТ-112-00774

Установленная область аттестации технологии сварки
Комбинированная технология: механизированная сварка плавящимся электродом в среде защитных газов и смесях + автоматическая сварка порошковой проволокой в среде 

защитных газов и смесях магистральных нефтепроводов подземной прокладки в районах с сейсмичностью до 8 баллов включительно и надземной прокладки в районах с
сейсмичностью до 6 баллов включительно. Шифр: ТИ-МП+АППГ-2023, Дата утверждения: 12.07.2023 г.

П а р а м е т р ы , х а р а к т е р и з у ю щ и е  т е х н о л о г и ю О б л а с т ь  а т т е с т а ц и и  т е х н о л о г и и  с в а р к и

К о м б и н а ц и я  с п о с о б о в :

С п о с о б  с в а р к и М П  - М е х а н и з и р о в а н н а я  с в а р к а  п л а в я щ и м с я  э л е к т р о д о м  в  с р е д е  а к т и в н ы х  г а з о в  и  с м е с я х  
А П П Г  - А в т о м а т и ч е с к а я  с в а р к а  п о р о ш к о в о й  п р о в о л о к о й  в  с р е д е  а к т и в н ы х  г а з о в  и с м е с я х

Г р у п п ы  и  м а р к и  о с н о в н ы х  м а т е р и а л о в 1 (М 0 1 ) :  д о  К 5 4  вкл . 2  (М О З ): о т  К 5 5  д о  К 6 0  в кл .

С в а р о ч н ы е  (н а п л а в о ч н ы е )  м а т е р и а л ы К о р н е в о й  с л о й  ш в а  (М П ) : с в а р о ч н а я  п р о в о л о к а  P ip e  S -5 6 ;  п о с л е д у ю щ и е  с л о и  (А П П Г ) :  с в а р о ч н а я  п р о в о л о к а  S C -8 1 M  *

С о с т а в  и п р о ц е н т н о е  с о д е р ж а н и е  с м е с и К о р н е в о й  с л о й  ш в а  (М П ): 1 0 0 %  С 0 2 ;  п о с л е д у ю щ и е  с л о и  (А П П Г ) :  7 5 %  А г +  2 5 % К о р н е в о й  с л о й  ш в а  (М П ): 1 0 0 %  С 0 2 ;  п о с л е д у ю щ и е  с л о и  (А П П Г ) :  7 5 %  А г +  2 5 %

за щ и т н ы х  г а з о в С 0 2 С 0 2

Д и а п а з о н  д и а м е т р о в ,  м м о т  4 2 6 ,0  д о  1 2 2 0 ,0  вкл . о т  4 2 6 ,0  д о  1 2 2 0 ,0  вкл .

Д и а п а з о н  т о л щ и н , м м св. 8 ,0  д о  3 6 ,0  вкл . св . 8 ,0  д о  3 6 ,0  вкл .

Т и п  ш в а С Ш С Ш

Т и п  с о е д и н е н и я С С

В и д  с о е д и н е н и я о с  (б п )* * о с  ( б п )* *

У г о л  р а з д е л к и  к р о м о к > 1 5 ° > 1 5 °

П о л о ж е н и е  п р и  с в а р к е  (н а п л а в к е ) В 2  - к о р н е в о й  с л о й  ш в а  и  г о р я ч и й  п р о х о д ; В1 -  п о с л е д у ю щ и е  с л о и  ш в а В 2  -  к о р н е в о й  с л о й  ш в а  и г о р я ч и й  п р о х о д ; В !  -  п о с л е д у ю щ и е  с л о и  ш в а

Т и п  ц е н т р а т о р а в н у т р е н н и й в н у т р е н н и й

П р и м е н е н и е  и м п у л ь с н о -д у г о в о г о  п р о ц е с с а п р и м е н я е т с я  п р и  с в а р к е  к о р н е в о г о  с л о я  ш в а п р и м е н я е т с я  п р и  с в а р к е  к о р н е в о г о  с л о я  ш в а

Н а л и ч и е  п о д о г р е в а с  п о д о г р е в о м с  п о д о г р е в о м

Н а л и ч и е  т е р м о о б р а б о т к и б е з  т е р м о о б р а б о т к и б е з  т е р м о о б р а б о т к и

В и д , т и п  ( м а р к а )  с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я К о р н е в о й  с л о й : А З  ( In v e r te c  S T T  II ) , А 5 , А 8  ( L F -3 7 ) ;  п о с л е д у ю щ и е  с л о и : А З  ( I d e a l a r c  D C  4 0 0 , In v e r te c  V 3 5 0 -P R O ) , А 11 (М -З О О -С ). Д о п у с к а е т с я  к  п р и м е н е н и ю  с в а р о ч н о е  
о б о р у д о в а н и е  а т т е с т о в а н н о е  н а  г р у п п у  « Н Г Д О »  и з  ч и с л а  в к л ю ч ё н н о г о  в  Р е е с т р  О В П , з а к у п а е м о й  П А О  « Т р а н с н е ф т ь » ,  и л и  а т т е с т о в а н н о е  с  у ч е т о м  Г О С Т  Р  5 8 3 6 1 -2 0 1 9 .

Ш и ф р ы  п р о и з в о д с т в е н н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  

с в а р к и

Т К -М П + А П П Г -4 0 0 -1 2 2 0 - М 0 3 , Т К - М П + А П П Г - 4 0 0 - 12 2 0 - М 0 1

Ш и ф р ы  Н Д , р е г л а м е н т и р у ю щ и х  н о р м ы  о ц е н к и  
к а ч е с т в а  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й

Р Д - 2 5 .16 0 .0 0 - К Т Н - 0 3 7 - 14 ; Р Д - 2 5 .1 6 0 .1 0 -К Т Н -0 1 6 -1 5

* Допускаются к применению другие марки сварочных проволок, имеющие аналогичную классификацию по таблице 7.1 РД 25.160.00-KTH-037-I4 из числа включенных в Реестр ОВП ПАО «Транснефть».
** Выполнение подварочного слоя способом РД электродами типа Э50А по ГОСТ 9467 (Е70(16,15,18) по AWS А5.1) из числа включенных в Реестр ОВП ПАО «Транснефть» для сварных соединений труб диаметром 1020 мм и более в местах видимых 
дефектов обратного валика корневого слоя шва, а также на участках сварного шва с допустимым смещением кромок, измеренным по внутренним поверхностям в соответствии с требованиями РД-25.160.00-KTH-037-I4 (п. 8.5.12).


